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Schneller am Ziel, effektiver im Betrieb!

Beschleunigen Sie Ihre Automatisierung. Von der Konzeption – 
bis zum Betrieb.

Konzentrieren Sie sich auf Ihre Kernkompetenzen. Gewinnen Sie 
Zeit, senken Sie Kosten und steigern Sie die Prozesssicherheit in 
Ihrer Produktion.

Möglich mit Einbaufertigen Lösungen von Festo.

Einfacher: Einbaufertige Lösungen – schnell, effi zient, wirtschaftlich.
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Schnell, effi zient, wirtschaftlich!

1. Beratung und Konzeption
• Systematische Unterstützung 

von Anfang an
• Experten-Know-how inklusive 
• Berücksichtigung Ihrer anwen-

dungsspezifi scher Anfor-
derungen (z.B. Einbau- und 
Umgebungsbedingungen)

2. Angebot und Bestellung
• Detailiertes Angebot mit 

 Engineering-Konzept
• Einfache Bestellabwicklung: 

nur eine einzige Bestell-Num-
mer für die gesamte Lösung 

• Ein Liefertermin

3. Engineering
• Engineering-Aufwand entfällt 

für Sie
• Individuelle Lösung entspre-

chend Ihren applikations-
spezifi schen Anforderungen

• Lösung nach neuesten 
 technologischen Standards

• Technologieneutrale Lösungen 
= beste Lösungen

• Bereits integriert: 
Sichheitstechnik

4. Beschaffung und Logistik
• Reduzierte Kosten durch 

Single-Sourcing
• Beschaffungs- und Logistik-

aufwand für die Einzel-
komponenten entfällt

Profi tieren Sie in jeder Phase ...

1. Beratung, 
Konzeption

Angebot, 
Bestellung Engineering

Beschaffung,
Logistik2. 3. 4.

Je früher Sie sich an unsere Experten wenden, desto mehr profi tieren 
Sie. Bis zu 50 % Einsparpotenzial warten auf Sie, wenn Sie uns von 
vornherein in Ihr Projekt einbeziehen und sich die Lösungen kom-
plett montiert liefern lassen. Und Sie sind sicher, dass alles passt – 
100 % geprüft und dokumentiert.

Von der Konzeption bis zur Inbetriebnahme: Festo erledigt das für Sie. Damit verkürzen ...  ... Sie die einzelnen Prozessschritte erheblich und sparen bis zu 50 % der Gesamtkosten.
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5. Fertigung und Montage
• Reduzierte Fertigungstiefe 

durch Wegfall der eigenen 
Fertigung 

• Einbau von Drittanbieter-
Komponenten: Beschaf-
fung, Integration, Prüfung, 
Dokumentation

• Servicefreundlicher und 
 übersichtlicher Aufbau 
der Lösung

6. Prüfung und Testlauf
• Die Lösung ist 100 % geprüft 

für maximale Sicherheit in 
punkto Funktion und Qualität

• Mit Prüfzertifi kat
• Normen- und Richtlinien-

Knowhow inklusive

7. Dokumentation
• Auf Wunsch: Vollständige 

Dokumentation  
– Stückliste

 – Schaltpläne (ePLAN)
 – Bedienungsanleitungen 

 der Komponenten
 – Optional: Zusammen-

 bauzeichnung
• Schnell integrierbar in die 

Gesamtdokumentation

8. Lieferung und Inbetrieb nahme
• Auf Wunsch: Lieferung direkt 

an den Einsatzort 
• Minimaler Montage- und Instal-

lationsaufwand mit Festo plug 
and work®:

 – Einfachste Montageprinzipien
 – Defi nierte Schnittstellen
 – Teach-in- oder

 Parametrier funktionen
• Auf Wunsch: Inbetriebnahme

Fertigung, 
Montage

Prüfung, 
Testlauf Dokumentation

Lieferung, 
Inbetriebnahme5. 6. 7. 8.

Wer auf Einbaufertige Lösungen von Festo setzt, gewinnt.
• Zeit für die Konzentration auf die Kernkompetenzen
• Freie Ressourcen
• Prozesssicherheit
• Vorsprung gegenüber Wettbewerbern
• Und nicht zuletzt: Geld.

Von der Konzeption bis zur Inbetriebnahme: Festo erledigt das für Sie. Damit verkürzen ...  ... Sie die einzelnen Prozessschritte erheblich und sparen bis zu 50 % der Gesamtkosten.

... und sparen Sie über die gesamte Wertschöpfungskette!
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Standardisierte Pneumatik in der Biotech- und Pharmaproduktion: 
Im Werk Pfi effewiesen der B. Braun Melsungen AG ist die modernste 
Infusionslösungsfertigung Europas angesiedelt, die „Leading Infu-
sion Factory Europe“. Einbaufertige Schaltschränke von Festo mit 
ausgefeilter Ventilinsel-Technologie sind wichtiger Bestandteil des 
erfolgreichen Konzeptes.

Prozesssicherheit wesentlich 
erhöht
Aus gutem Grund: Erstmals kann 
B. Braun den gesamten Her-
stellungsprozess lückenlos und 
papierlos vollautomatisch doku-
mentieren – eine Grundvoraus-
setzung, um gesetzliche Normen 
wie z.B. die der US-amerikani-
schen FDA zu erfüllen. 

Standardisierte Automatisierung 
als Leitidee 
Möglichst viele Maschinen und 
Anlagen – vom Anssatzsystem 
über Abfüllung, Sterilisatoren 
und Inspektionsmaschinen – soll-
ten über die gleichen Automati-
sierungslösungen verfügen. Ob

 Fabrik- oder Prozessautomati-
sierung: Erstmalig wollte man in 
der neuen Life-Nutrition-Anlage 
die Standardisierung über den 
Primär- und Sekundärbereich 
der Pharmaproduktion erstre-
cken – also über die komplette 
Wertschöpfungskette.

Kosten gesenkt, Arbeitskomple-
xität reduziert
Cristina Molina, Projektleiterin 
bei B. Braun, schätzt auch die 
weiteren Vorteile dieser Lösung: 
„Unsere Anlagen sind weniger 
komplex. Wir benötigen weniger 
Ersatzteile, reduzieren unseren 
Trainingsaufwand für das War-
tungspersonal und haben durch

Gleicher Aufbau, unterschiedliches Innen-
leben: Standardisierte Automation ist der 
Leitgedanke bei der Herstellung der Infusi-
onslösungen in der Life-Nutrition-Anlage.
Die modular immer gleich aufgebauten
Schaltschränke erleichtern Wartung und
Diagnose.

Einbaufertige Schaltschränke als Erfolgsrezept
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„Gerade bei dem Termindruck, 
der im Anlagenbau herrscht, 
sind Einbaufertige Lösungen 
ideal.“ 

Cristina Molina, Projektleiterin
bei B. Braun

In der Leading Infusion Factory Europe 
betreibt B. Braun konsequentes Single 
Sourcing und Standardisierung.

 Single Sourcing nur noch einen 
Ansprechpartner für die Pneu-
matik.“

Ein gemeinsames Team leistete 
die planerische Vorarbeit und 
koordinierte die Abstimmung mit 
allen beteiligten Unternehmen. 
B. Braun erstellte schließlich 
eine Produktfreigabeliste; Festo 
projektierte, baute und lieferte 
45 einbaufertige Ventilinsel-
schränke gemäß Projektstandard 
direkt an die Anlage – fi x und 
 fertig zusammengebaut und 
auf Funktion geprüft.

Einbauen und Vergessen als Ziel
Die Komplettlösungen entlas-
ten das Fachpersonal, halten den 
Konstruktionsaufwand gering, 
erleichtern den Beschaffungs-
prozess und senken sogar die 
Prozesskosten. Auch helfen 
sie, die Kosten für Wartung und 
Instandsetzung, die in Summe

 über den Lebenszykus oftmals 
merklich höher sind als die 
eigentliche Investition, zu senken 
– z.B. durch eine Reduzierung 
des Lagerbestandes für Ersatz-
teile. „Bei Schaltschränken“, 
meint Cristina Molina aus dieser 
Erfahrung heraus, „ist weit mehr 
als Verkaufen gefragt. Wir haben 
eine umfassende Beratung 
bekommen – vom 3-D-Modell 
bis zur Funktionsabstimmung.“

Vorteil einheitliche Produkttechnologie
Als Kernstück der Automatisierung auf der Sensor-Aktor-Ebene 
steuern Ventilinseln CPX-MPA im Schaltschrank bis zu 4000 Membran- 
und andere Prozessventile.

Ebenfalls verbaut und in der Produktfreigabeliste gelistet: Druckluft-
aufbereitung durch die MS-Reihe, Durchfl usssensor MS6-SFE, Norm-
zylinder, Drosselrückschlagventile, Verschraubungen, Schläuche und 
Zylinderschalter.
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konfektionierte Einheit wird ein-
fach von den Mitarbeitern bei 
Klingelnberg montiert und in 
Betrieb genommen. Der Arbeits-
aufwand von einst mehreren 
Tagen verkürzt sich auf wenige 
Stunden. Mittlerweile wurden 
in mehr als 30 Maschinen Ein-
baufertige Lösungen von Festo 
verbaut. In Summe ein entschei-
dender Vorteil, bei einer kom-
pakten Herstellungsdauer von 
teilweise nur sieben Wochen 
pro Maschine.

Technologieführer
Die Klingelnberg AG aus 
Zürich, mit den Standorten 
Hückeswagen und Ettlingen 

Spart wertvolle Zeit: Einbaufertige Lösungen

Bei der Produktion von modernen Maschinen für die Fertigung von 
Zahnrädern in Lkw- und Pkw-Getrieben der Klingelnberg AG sorgt 
Einbaufertige Pneumatik von Festo für mehr Sicherheit und extrem 
verkürzte Montagezeiten.

Zeit sparen im Maschinenbau
Bei der Produktion dieser 
Maschinen spielt Zeit eine 
enorme Rolle – aber auch ein 
Maximum an Präzision der Bear-
beitungsmaschine. Ausgereifte 
Produktionsprozesse sind des-
halb unerlässlich. Aus die-
sen beiden Gründen setzt das 
Maschinenbauunternehmen 
Klingelnberg in seinen neues-
ten Kegelrad-Wälzfräsmaschi-
nen auf Einbaufertige Lösungen 
von Festo.

Neben der hinzugewonnenen 
Sicherheit bietet die Einbau-
fertige Pneumatiklösung einen 
deutlichen Zeitgewinn. Die vor-

Auch Einbaufertige Pneumatik von Festo 
macht die weltweit gefragten Kegelrad-
Fräsmaschinen der Klingelnberg AG hoch 
präzise.
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Das Innenleben der Einbaufertigen Schaltschränke. Die Ventilinsel 
VTSA bietet mehr Sicherheit für die Mitarbeiter, da die Funktion zur 
manuellen Inbetriebnahme deaktiviert ist.

„Die vorkonfektionierte  Einheit 
brauchen unsere  Mitarbeiter 
nur noch zu  montieren und in 
Betrieb zu nehmen“ 

Produktmanager Konstruktion
bei Klingelnberg AG

Zentrales Element: Normventilinsel VTSA
Wegen ihrer integrierten pneumatischen Funktion und dem Mix 
von vier Ventilgrößen baut die Ventilinsel VTSA sehr klein – ist aber 
hoch effi zient. Und damit nach einem Feintuning und der Integra-
tion von Sicherheitsmaßnahmen ideal für die Kegelrad-Fräsmaschi-
nen C29 und C50.

in Deutschland, ist Weltmarkt- 
und Technologieführer für 
Maschinen zur Produktion von 
spiralverzahnten Kegelrädern, 
Messgeräten für rotationssym-
metrische Objekte aller Art sowie 
Fertigung hochpräziser Getriebe-
komponenten im Kundenauftrag.
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Einbaufertige Schaltschränke: neue Standards für die Bio-Technologie

Im Merck Serono Biotech Center am Genfer See in der Schweiz wird 
seit 2012 das Krebsmittel „Erbitux“ produziert. Mit dabei: Standar-
disierte Einbaufertige Schaltschränke von Festo. Eine zukunftsträch-
tige Kombination.

200 komplett anschlussfertige Edelstahl-
Schaltschränke von Festo mit rund 5000 
 Ventilfunktionen für knapp 80 Ansatzbehälter 
und Bioreaktoren.

enorme Koordinationsaufgabe.
Sehr hilfreich war dabei die Stan-
dardisierung der Schaltschränke.
„Für Festo war es kein Problem, 
die Anlagenlieferanten aus allen 
Teilen Europas in unserem Sinne 
zu beraten und mit den richtigen 
Schaltschränken für die Anlagen 
auszustatten“, sagt Kelly.
Kelly erläutert weiter „Für uns 
hat diese Standardisierung nur 
Vorteile. Unsere Anlagen sind 
dadurch weniger aufwändig in 
der Instandhaltung. Wir benö-
tigen weniger Ersatzteile, der 
Trainingsaufwand für das War-
tungspersonal geht zurück und 
wir haben nur einen Ansprech-
partner für die Pneumatik“. Dies 
gilt nicht nur für die Planungs- 

Vielfacher Durchsatz möglich
Mit Automatisierung lässt sich 
die Produktionskapazität ver-
vielfachen. „Ohne zuverläs-
sige Automatisierungstechnik 
ist der Betrieb der Bioreakto-
ren in Größen bis 15.000 Litern 
undenkbar,“ erklärt Dr. Kelly, 
verantwortlich für den Aufbau 
der Pufferanlagen im neuen 
Schweizer Werk. Außerdem wer-
den die Umweltbedingungen im 
Bioreaktor permanent überwacht 
und geregelt.

Verringerter Aufwand in Pla-
nung und Betrieb
Zum Bau des Werks hat Merck 
Serono verschiedenste Pharma-
Anlagenbauer beauftragt – eine 
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„Für uns hat die Standardisie-
rung der Schaltschränke nur 
Vorteile.“

Dr.-Ing. Sven Kelly, verantwortlich für den 
Aufbau der Bioreaktoren und Pufferanlagen
bei Merck Serono

und Installationsphase des Pro-
jekts, sondern vor allem für den 
zu verlässigen Betrieb.

Lückenlos überwacht und 
dokumentiert
Die Validierung der Prozesse ist 
essenziell, um gesetzliche Rege-

lungen wie die der europäischen 
EMA, Swissmedic und der US-
amerikanischen FDA zu erfüllen. 
Mit der Automatisierung kann 
der gesamte Herstellprozess 
erstmals lückenlos und ohne 
Papier vollautomatisch kontrol-
liert werden.

Zukunftsträchtige Kombination: Bio-
reaktoren und Automatisierungstechnik 
mit CPX/MPA Ventilinseln von Festo im 
einbaufertig gelieferten Schaltschrank.

Komplettlösung Schaltschrank 
Individuell auf Ihre Applikation zugeschnitten, konstruiert und 
gebaut sind neueste Produkte und Technologien enthalten. 
Kernstück der Automatisierung auf der Sensor-Aktor-Ebene ist 
die Ventilinsel CPX-MPA.



12

Schaltschränke bieten Schutz: vor äußeren Einfl üssen wie Feuch-
tigkeit, Stäuben, Spannung und Gasen oder extremen Temperatu-
ren. Und Sicherheit für Mensch und Umwelt: zum Beispiel bei hohen 
Spannungen. Als abschließbare Schaltschränke schützen sie vor 
Manipulation.

Schutz und Struktur: Schaltschränke für die Fabrikautomatisierung

Mit ihnen sind alle pneumati-
schen, elektrischen und elektro-
nischen Komponenten geschützt 
untergebracht.

Individuell auf Ihre Applika-
tion zugeschnitten, konstru-
iert und gebaut, enthalten Sie 
neueste Produkte und Techno-
logien. Natürlich berücksichti-
gen wir auch Ihre besonderen 
Anforderungen:

• Spezifi sche Branchenbedürf-
nisse, z. B. Hygienevorschriften 
in der Nahrungsmittelindustrie

• Besondere Standortbedingun-
gen wie Wetter und Klima

Profi tieren Sie von der langjäh-
rigen Erfahrung und dem Know-
how unserer Spezialisten und 
beschreiben Sie uns Ihre Aufga-
benstellung! Den Rest erledigen 
wir für Sie. 

Schaltschränke auch für
besondere Anforderungen
Ausführung entsprechend:
• EN 60204-1
• ATEX Zone1 und 21
• ATEX Zone 2 und 22
• UL-508A
• EN ISO 13849

Dokumentation für Ihre 
Sicherheit
Vollständige Dokumentation – 
schnell integriert in Ihre Anla-
gendokumentation:
• Stückliste
• Schaltpläne (ePLAN) 
•  Optional: Zusammenbau-

zeichnung
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Zum Starten von 3D-Animationen
bitte Mausklick auf die Menüpunkte:

Mehr Nutzen für Sie: unser Know-how bis ins Detail.
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Maßgeschneidert: die Schaltschränke für die Prozessautomatisie-
rung. Mit ihnen sind alle pneumatischen, elektrischen und elektro-
nischen Komponenten geschützt. Häufi g sind die Schaltschränke 
von Festo die „Kommandozentralen“ aus Steuerung, Ventilinseln 
und Druckluftaufbereitung. Damit werden diese zum Kern von kom-
pletten Automatisierungslösungen. 

Schutz und Struktur: Schaltschränke für die Prozessautomatisierung

Meist mit eingebaut: MehrWert 
zum gleichen Preis. Ob mehr 
Funktionen, eine höhere Leis-
tung als Reserve für die Zukunft 
oder eine schlankere Lösung mit 
gleicher Leistung, das Know-how 
unserer Spezialisten führt oft zu 
Lösungen, welche die eigentli-
chen Anforderungen übertreffen. 
Zu Ihrem Vorteil. 

Profi tieren Sie von der langjäh-
rigen Erfahrung unserer Exper-
ten und beschreiben Sie uns 
Ihre Aufgabenstellung! Den Rest 
 erledigen wir für Sie.

Individuell auf Ihre Applikation-
hin zugeschnitten, konstruiert 
und gebaut, enthalten Sie neu-
este Produkte und Technologien.

Natürlich berücksichtigen 
wir auch Ihre besonderen 
Anforderungen:
• Spezifi sche Branchenbedürf-

nisse, z. B. ATEX, SIL, UL, 
Hygienevorschriften in der 
Nahrungsmittelindustrie

• Besondere Standortbedingun-
gen wie Wetter und Klima

• Größtmögliche Standardisie-
rung für reduzierte Lagerhal-
tung, geringere Kosten und 
weniger Schulungsbedarf.

Schaltschränke für nahezu 
alle Umgebungsbedingungen 
Ausführung entsprechend:
• EN 60204-1
• ATEX Zone 1 und 21 
• ATEX Zone 2 und 22 
• UL-508A
• EN ISO 13849

• Einhaltung besonderer 
Reinheits- und Hygienean-
forderungen

• Spezielle Werkstoffe, 
z.B. Edelstahl

• Geschützt vor Flüssigkeiten 
und Fremdkörpern

• Heiz- oder Kühlelemente
• Für Reinräume: nach außen 

geführte Abluft

• Eigensichere Ventilinseln
• Hot-Swap Funktion: Wechsel 

einzelner Ventile der Insel im 
laufenden Betrieb

• Sicher durch Schlosssystem: 
Um abzuschalten, müssen alle 
Verantwortlichen ihr Schloss 
entfernen. 

• Unterschiedliche Arbeits-
spannungen

Bei Bedarf: kundenspezifi sche 
Dokumentation



Zum Starten von 3D-Animationen
bitte Mausklick auf die Menüpunkte:

Mehr Nutzen für Sie: unser Know-how bis ins Detail.
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Passend, sicher, funktionsgenau: Montageplatten

Auf Montageplatten von Festo sind pneumatische und elektrische 
Komponenten funktionsspezifi sch vormontiert. Sie dienen als 
tragendes Element der einzelnen Komponenten und werden direkt 
ins Anlagenkonzept integriert.

Vielfalt für unterschiedliche 
Aufgaben
• Kundenspezifi sch geformte 

Trägerplatte
• Trägerplatte in unterschied-

lichen Materialien
• Für unterschiedlichste 

Branchenanwendungen

Einfache Integration
Defi nierte Schnittstellen – zur 
direkten Integration in die 
Anlage
• Komplett verschlaucht und 

 verdrahtet
• Mit Befestigungselemente an 

bzw. in der Trägerplatte
• Mit allen Schnittstellen an die 

Pneumatik und Elektrik

Individuell auf Ihre Applikation 
hin zugeschnitten, konstruiert 
und gebaut, enthalten sie neue-
ste Produkte und Technologien. 

Natürlich fi nden auch die be-
sonderen Anforderungen Ihrer 
Branche Berücksichtigung, wie 
z.B. Hygienevorschriften in der 
Nahrungsmittelindustrie.

Neben Festo Komponenten 
werden bei Bedarf auch Dritt-
anbieter-Komponenten verbaut – 
 einschließlich Prüfung und 
Dokumentation.

Profi tieren Sie von der langjäh-
rigen Erfahrung und dem Know-
how unserer Spezialisten und 
beschreiben Sie uns Ihre Aufga-
benstellung! Den Rest erledigen 
wir für Sie. 



Zum Starten von 3D-Animationen
bitte Mausklick auf die Menüpunkte:
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Einfach MehrWert für Sie: unser Know-how bis ins Detail.
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Verschlanken die Prozesse: Baugruppen

Das Produktportfolio von Festo umfasst rund 30000 Einzelkom-
ponenten, die je nach Funktion zu einer Baugruppe vormontiert 
 werden können – entsprechend Ihren applikationsspezifi schen 
Anforderungen. Das übernehmen wir für Sie.

Direkte Integration
Defi nierte Schnittstellen – zur 
direkten Integration in die 
Anlage
• Komplett verschlaucht und 

 verdrahtet
• Mit Befestigungselementen 
• Mit allen Anschlüssen an 

 Pneumatik und Elektrik

Eine Baugruppe kann aus unter-
schiedlichsten pneumatischen 
und elektrischen Komponenten 
bestehen. 

Gängige Kombinationen sind: 
• Zylinder-Ventil-Kombinationen
• Elemente zur Druckluftaufbe-

reitung kombiniert mit Ventilen
•  Ventilblöcke

Ebenfalls an die Einheit mon-
tierbar: Zubehör wie z.B. Ver-
schraubungen und Anschlüsse. 
Dadurch lässt sich die Baugruppe

als einbaufertiges Sub-System 
direkt in Ihre Anlage bzw. das 
übergeordnete System instal-
lieren. Bei Bedarf integrieren 
unsere Spezialisten Komponen-
ten von Drittanbietern und mon-
tieren die Baugruppe auf eine 
Platte.



Zum Starten von 3D-Animationen
bitte Mausklick auf die Menüpunkte:
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Mehr Nutzen für Sie – damit alles bis ins Detail passt.



20

Robust, bauraumoptimiert, wirtschaftlich: Kanalplatten

Kanalplatten aus Polyurethan-Hartintegralschaumstoff sind die 
optimale Lösung für Applikationen mit einer Vielzahl pneumatischer 
Verbindungen auf engstem Bauraum. Kanalplatten führen die Druck-
luft über defi nierte Kanäle zu den einzelnen Komponenten. 

Die konventionelle Einzelver-
schlauchung entfällt vollstän-
dig – die Komponenten können 
auf engstem Raum angeordnet 
werden. Das spart bis zu 50 %
Platz gegenüber konventionel-
lem Aufbau. Dennoch bleiben 
Anschlüsse, Schrauben etc. gut 
zugänglich und sorgen für ein 
Höchstmaß an Wartungsfreund-
lichkeit.

In Sandwich-Bauweise angeord-
net und verklebt ist der gesamte 
Block dank Multi-Layer-Techno-
logie äußerst robust und absolut 
dicht. Perfekt für hohen Schutz 
und geringe Störanfälligkeit.

Ihr Vorteil
• Kleinbauend
• Keine Verschlauchung
• Dicht und geschützt
• Robust 
• Servicefreundlich

Safety@Festo
Integrierte Sicherheitsfunk-
tionen zur Erfüllung der 
Maschinenrichtlinie



Zum Starten von 3D-Animationen
bitte Mausklick auf die Menüpunkte:
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Nutzen Sie unser Know-how – bis ins kleinste Detail. 
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Hochkompakt und bestens geschützt: Cartridge-Lösungen

Cartridge-Lösungen sind ideal dort, wo hochkompaktes Design und 
geschützte Bauteile zählen – bei nur wenigen pneumatischen Funk-
tionen. Sie integrieren eine oder mehrere pneumatische Funktionen 
in einer kompakten, geschlossenen Einheit. Der Einbauraum redu-
ziert sich erheblich. Einzelgehäuse entfallen, da das „Innenleben“ 
der Komponenten vom Bauteil selbst aufgenommen wird. 

Funktionalitäten aus der Serien-
technik wie z.B. Drosseln, ver-
schwinden vollständig im 
Ge häuse – und sind so vollstän-
dig geschützt. Das Gehäuse wird 
kundenspezifi sch, entsprechend

individueller Applikations-Anfor-
derungen konstruiert, so dass 
sich die Cartridge-Lösung an 
nahezu jeder Stelle der Maschine 
an- oder einbauen lässt.

Ihr Vorteil
• Raumsparend
• Kein Verschlauchungs-

aufwand
• Variable Integrations-

möglichkeiten an und 
innerhalb der Maschine

• Robustes Design 
• Glatte Oberfl ächen



Zum Starten von 3D-Animationen
bitte Mausklick auf die Menüpunkte:
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MehrWert für Sie: unser Know-how bis ins Detail. 
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Kompakt, leicht, sicher: Sondergehäuse und Blechkonstruktionen

Durch ihre durchdachte Formgebung nutzen Blechkonstruktionen 
als Träger pneumatischer und elektrischer Komponenten das einge-
setzte Material bestmöglich aus. Aufgerichtete Blechteile überneh-
men die Funktion von Montagewinkeln, was Bauteile und Gewicht 
einspart. Das gesamte System wird zu einer kompakten Einheit.

Sondergehäuse schützen elek-
trische und pneumatische 
Komponenten vor Umgebungs-
einfl üssen und unbefugtem 
Zugriff.  Sie werden applikations-
spezifi sch in bauraumoptimier-
tem Design entwickelt.

Durch Kombination von Blech-
konstruktionen und Sonder-
gehäusen entsteht ein kleiner

Schaltschrank, den man direkt 
in oder an der Applikation an-
bringen kann. Die dadurch 
 erzielten kurzen Schlauch- 
und Kabellängen verkürzen 
die Schaltzeiten deutlich.

Ihr Vorteil
• Reduziertes Gewicht 
• Reduzierte Bauteile
• Verkürzte Schaltzeiten
• Geschützte Einheit
• Attraktives Design



Zum Starten von 3D-Animationen
bitte Mausklick auf die Menüpunkte:
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MehrWert – für Sie eingebaut.
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Passend und kompakt: Funktionsblöcke

Funktionsblöcke mit gebohrten Kanälen sind überall dort interes-
sant, wo bei wenig Bauraum nur eine geringere Anzahl pneuma-
tischer Komponenten verbaut werden soll. Sie stellen eine sinn-
volle Alternative zu Kanalplatten dar – vorausgesetzt, die Lage 
der Anschlüsse ist fl exibel und keinen besonderen Forderungen 
unterworfen. 

Selbst bei kleinen Stückzahlen 
sind sie äußerst wirtschaftlich. 
Im servicefreundlichen Funkti-
onsblock werden die Verbindun-
gen zur Luftführung mittels sich 
schneidender Bohrungen herge-

stellt – Einzelanschluss platten 
sind nicht mehr notwendig. 
Direkt auf den Funktionsblock 
montiert: die Komponenten, 
wodurch auch die Verschlau-
chung entfällt.

Ihr Vorteil
• Einzelanschlussplatten 

entfallen 
• Verschlauchung entfällt
• Kleinbauend
• Servicefreundlich
• Äußerst wirtschaftlich, 

selbst bei kleinen 
Stückzahlen



Zum Starten von 3D-Animationen
bitte Mausklick auf die Menüpunkte:
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Mehr Nutzen für Sie – damit alles bis ins Detail passt.
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Für ideal angepasste Ventilinsel-Konzepte: Profi llösungen

Mit Profi llösungen lassen sich Ventilinsel-Konzepte an das 
Maschinendesign anpassen. Die Druckluft strömt in integrier-
ten Kanälen. So kann die Bündelung von Abluft und Arbeitsluft 
schlauchlos über lange Strecken erfolgen. 

Mehrere Ventile bzw. Ventilin-
seln werden gemeinsam über 
einen Kanal versorgt. Die Druck-
luft wird dann je nach individuel-
lem Bedarf an unterschiedlichen 
 Stellen abgegriffen. Durch unter-
schiedliche Querschnitte und 
Längen kann fast jede Applika-

tionsanforderung realisiert wer-
den. Die Ventile bzw. Ventilinseln 
sind im beliebigen Raster auf das 
Profi l montierbar.

Ihr Vorteil
• Beliebiges Ventilraster
• Bauraumoptimierung
• Hohe Leistungsdichte
• Optimale Luftverteilung 

innerhalb der Anlage
•  Reduzierter Verkabelungs-

aufwand



Zum Starten von 3D-Animationen
bitte Mausklick auf die Menüpunkte:
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Nutzen Sie unser Know-how – für MehrWert bis ins Detail. 
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Komplette Lösungsvielfalt in 2D und 3D: Handling Systeme

Die Vielfalt an Standard Handling Systems ist nahezu unbegrenzt. 
Aber: Ob Pick and Place oder Handlingmodul, ob 2D oder 3D Raum-
portal – Standard Handlings von Festo sind für den entsprechenden 
Einsatz ideal gerüstet.

Die Kombination unterschied-
licher Technologien, elektrisch 
und pneumatisch oder sogar 
servopneumatisch, mit diversen 
Mechaniken ergibt bei Festo die 
bestmögliche Bewegungslösung 
für die geforderte Anwendung. 
Abgerundet wird diese Vielfalt 
durch die passende Front Unit 
mit Greifer und Drehmodul oder 
mit Vakuumsauggreifer.

Mit High Speed bewegen
Advanced Handling Systems ste-
hen für höchste Beschleunigung, 
bei gleichzeitig hoher Nutzlast 
und optimaler Arbeitsraumabde-

ckung. Als komplettes dezentra-
les Systempaket mit Kinematik, 
Steuerungslösung, Schalt-
schrank und Greifl ösungen, 
sowie einer Systemarchitektur 
mit und ohne Kameraanbin-
dung bieten die Handling Sys-
teme mit bis zu 150 Picks/Minute 
die Sicherheit für eine hohe 
Produktivität. 

Handling Systeme auch für 
besondere Anforderungen
• Safety@Festo mit dem inte-

grierten Steuerungspaket 
CMCA

• Gesamtpaket bestehend aus 
Kinematik und Steuerung  

• Max. Hub bis 8500 mm
• Max. Lasten bis 50 kg

• Wiederholgenauigkeiten bis 
0,02 mm

• High-Speed Pick and Place 
Module mit 90° oder 180°

• Optional: mit 
Energieführungsketten

Inbetriebnahmeservice:
• Überprüfung von Verdrahtung, 

Anschlüssen, Fahrweg und 
Energieketten

• Konfi guration und Parametrie-
rung der Achsen

• Optimierung der Regelpara-
meter und Referenzfahrt

• Ansteuerung der Achsen im 
Testbetrieb

• Datensicherung und 
Dokumentation

• Einweisung der Maschinen-
bediener
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Mehr zu Handling Systemen 
fi nden Sie im Internet unter: 
Mechatronic Motion Solutions 
www.festo.com

Standard Handling Systems aus 
dem Mehrachsbaukasten

Pick and Place
Auslegerachse kombiniert mit 
Schlitten oder weiterer Ausleger-
achse für die Z-Bewegung. 
Immer dort, wo die Greifeinheit 
aus dem Aktionsraum zurückge-
zogen werden muss.

Linienportale
Portalachse kombiniert mit 
Schlitten oder Auslegerachsen 
für die Z-Bewegung. Robust, 
für lange Portalhübe kombiniert 
mit großen Lasten.

Auslegerportale
Zwei parallele Portalachsen 
plus Pick and Place mit kurzem 
Z-Hub, vorzugsweise Schlitten.
Ideal, wo Raumportale keinen 
Platz fi nden oder im Aktions-
bereich stören.

Raumportale
Zwei Portalachsen plus eine 
weitere Portalachse quer dazu, 
sowie ein beliebiger Antrieb 
für die Z-Bewegung, vorzugs-
weise Auslegerachsen. Beliebige 
Bewegungen im Raum 3D – 
für hohe Lasten und lange Hübe.

Advanced Handling Systems

H-Portal EXCH
Das kartesische High-speed 
Handling mit Robotik-Funktio-
nalität ist mit bis 60 Picks/min 
höchst dynamisch und nutzt den 
Bauraum optimal. Extrem kom-
pakt und fl achbauend, macht der 
große rechteckige Arbeitsraum 
beim XY-Flächenportal die Hand-
habung mit freier Bewegung in 
der Fläche hoch fl exibel. Ergänzt 
um eine Z-Achse gilt dies auch 
bei 3D-Anwendungen.

T-Portal EXCT
Das kartesische High-Speed 
Handling mit Robotik-Funktiona-
lität ist mit 80 Picks/min höchst 
dynamisch und nutzt den Bau-
raum optimal. Kompakt und 
schmal bauendes YZ-Linienportal 
mit rechteckigem Arbeitsraum, 
ideales Pick und Place-Handling 
für die  fl exible Handhabung.

Tripod EXPT
Das High-Speed-Handling mit 
Robotik-Funktionalität für freie 
Bewegung im Raum, für 
präzise Bewegung und Positio-
nierung und hohe Dynamik bis 
150 Pick/min. Drei steife, 
fest miteinander verbundene 
Antriebe und deren  Motoren sind 
statisch angebracht und bewe-
gen sich nicht mit.
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Handling Systeme sicher steuern: Controller-Schaltschränke

In Festo Controller-Schaltschränken lassen sich die Steuerkompo-
nenten für Ein- und Mehrachssysteme geschützt unterbringen.

Ob Systeme für einfache Steuer-
aufgaben oder komplexe Steue-
rungen einer hochdynamischen 
Bewegung wie die des Tripods: 
Individuell auf Ihre Applikation 
zugeschnitten, konstruiert und 
gebaut, enthalten Sie neueste 
Produkte und Technologien.
 
Natürlich fi nden auch die beson-
deren Anforderungen Ihrer Bran-
che Berücksichtigung, wie z.B. 
Hygienevorschriften.

Profi tieren Sie von der langjäh-
rigen Erfahrung und dem Know-
how unserer Spezialisten und 
beschreiben Sie uns Ihre Aufga-
benstellung! Den Rest erledigen 
wir für Sie. 

Schaltschränke für besondere 
Anforderungen
• Steuerung von 1…31 Achsen
• Ausführung entsprechend:
 – EN 60204-1
 –  ATEX Zone1 und 21

(rein pneumatisch)
  –  ATEX Zone 2 und 22

(elektrisch und elektro-
pneumatisch)

 – UL-508A 
 – EN ISO 13849

Dokumentation für Ihre 
Sicherheit
Vollständige Dokumentation – 
schnell integriert in Ihre 
Anlagendokumentation:
– Zusammenbauzeichnung 
– Stückliste
– Schaltpläne (EPLAN/Promis)
–  Bedienungsanleitungen der 

Komponenten
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Kompaktkamerasystem SBOx-Q

Steuerungspaket CMCA – für 
Advanced Handling Systems
All in one – CMCA ist Robotik-
steuerung und Motorcontroller 
zugleich, inklusive abgestimm-
tem Sicherheitskonzept. Es kom-
plettiert das anschlussfertige 
Lösungspaket für alle Advanced 
Handling Systems. Damit werden 
auch komplexeste Handlings

sehr einfach: Mit einer Teilenum-
mer erhalten Sie ein anschluss-
fertiges System. Die Auslieferung 
erfolgt zusammen mit der ge -
wählten Kinematik und einer 
Grundparametrierung für das 
Gesamtsystem.

CMCA bietet die komplette 
Steuerungsfunktionalität für 

anspruchsvolle Applikationen – 
wahlweise im Schaltschrank oder 
als Montageplatte.
• 3D Bahnsteuerung, optional 

mit integrierter SPS
• Programmiersystem CoDeSys
• Ansteuerung von bis zu 

4 Achsen 

• Einfache Einbindung in die 
 kundenseitige Sicherheits-
hierarchie

• Preisattraktive Standardlösung 
• Bauraumoptimiert: 

Passgenau zum Rahmengestell 
der jeweiligen Kinematik

• Bedien- und wartungsfreund-
licher Aufbau des Gesamt-
systems 

Unterstützte Kinematiken für 
an spruchsvolle und hochdyna-
mische Handhabungsaufgaben:
 
• Tripod EXPT
• H-Portal EXCH
• T-Portal EXCT

Unterstützte kartesische 
 Systeme für einfachere 
 Handhabungsaufgaben:
 
• Raumportale
• Auslegerportale
• Linienportale
• Pick and Place

Leistungsumfang und Optionen
• Komplettsystem zum soforti-

gen Betrieb – Plug and Work®

• Vorprogrammierte Basis-
projekte

• Sicherer Stopp SS1 im 
Automatikbetrieb mit PL „d“

• Zusätzliche digitale Ein- und 
Ausgänge optional

• Schutzart IP54
Handbediengerät CDSA 
mit Teach-In Funktion
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Ideal für die Automobilproduktion: Hallen- und Roboterinstallationsplatten

Schweißroboter und Schweißzangen werden im Rohbau der Auto-
mobil-Produktion eingesetzt. Sie benötigen Druckluft und eine 
Wasserkühlung, um störungsfrei zu arbeiten. Hier kommen die Hal-
leninstallationsplatten (HIP) für ganze Linien und Roboterinstalla-
tionsplatten (RIP) für einzelne Roboter zum Einsatz. Sie regeln und 
überwachen die Druckluft- sowie die Kühlwasser-Versorgung der 
Roboter. Beim Wechseln der Schweißkappen verhindern sie eine 
Wasserleckage an den Schweißzangen.

Installationsplatten HIP/RIP
nach Maß
• Einhaltung von Normen und 

Richtlinien sowie Produktfrei-
gaben und spezifi sche Anfor-
derungen im Rohbauumfeld

• Technische Ausstattung 
applikationsspezifi sch: 
von Mindestanforderung 

an die Funktionen bis zu 
Funktionsintegration mit 
Prozessüberwachung und 
Diagnosemanagement

• Exakt angepasste 
Konstruktion

• Defi nierte mechanische, 
pneumatische und elektri-
sche Schnittstellen

Roboterinstallationsplatte (RIP) 

Halleninstallationsplatte (HIP)

Beide Installationsplatten sind 
ausgestattet mit Komponenten 
zur Druckluft-Aufbereitung und 
-Überwachung, Kühlwasser-
Prozessventilen zur Steuerung 
und Sensorik zur Überwachung 
der Druckluft- und Kühlwasser-

Versorgung. Im Wartungsfall 
kann man über die HIP eine 
ganze Linie, über RIP einzelne 
Roboterzellen abschalten.
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Ventilinselschrank 
mit E/A-Ebene, Trennschalt-
verstärker und Heizung, 
Zone 2/22

Lösungen für explosionsgefährdete Bereiche

Magnetventilschrank
Zone 1/21

Ventilinselgehäuse
mit eigensicherer Ansteuerung, 
Zone 1

Wartungskombination
Zone 2/22

Montageplatte
mit Proportionalventilen und 
elektrischen Druckschaltern, 
Zone 22

Elektropneumatische Steuerung 
mit großem Logikanteil, Zone 1

Ventilinselschrank
mit Eingangsebene für eigensichere 
 Rückmeldungen aus der Zone 1/21, 
Einsatz der Steuerung in Zone 2/22

Verlassen Sie sich auf einen 
100 %-Partner – auch bei der 
Ex-Sicherheit. Für jede Ex-Zone 
gilt: Festo hält geeignete Pro-
dukte für die komplette pneuma-
tische Steuerkette bereit. Damit 
kann man die Richtlinie 94/9/EG 
so schnell und reibungslos wie 
möglich umsetzen. Inklusive: 
umfassende Dokumentation 
und Konformitätserklärungen 
im Internet.



36

Safety@Festo : Sicherheitsgerichtete Lösungen

Qualität besteht für Festo aus vielen Facetten – Sicherheit im 
Umgang mit Maschinen gehört dazu. Die Konsequenz: unsere 
sicherheitsgerichtete Automatisierungstechnik. Sie gibt Ihnen 
die Gewissheit Sicherheitsmaßnahmen konform zur Maschinen-
richtlinie umzusetzen.

Auch die Einbaufertigen Lösun-
gen von Festo integrieren auf 
Wunsch sämtliche zur Erfüllung 
der Maschinenrichtline notwen-
digen Sicherheitsfunktionen.

Die Schutzziele werden erreicht 
mit unterschiedlichen Sicher-
heitsfunktionen in Form von
• Bauteilen
• Schaltungen
• Engineering 

Umsetzung von Sicherheitsfunktionen auf einer Montageplatte. 
Eingesetzt wird das Pressensicherheitsventil VOFA.Funktion der abgebildeten 

Montageplatten
• Reversieren
• Schutz gegen unerwarteten 

Anlauf 
• Druckluft-Aufbereitung und 

Filterung, um den Fehler 
gemeinsamer Ursache zu 
reduzieren (CCF) – konform 
zu DIN EN 13849-1.
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Machen Sie den ersten Schritt und nennen uns Ihre Anforderungen.
Den Rest des Weges gehen wir gemeinsam – aber die Arbeit 
erledigen wir für Sie. 

Nehmen Sie einfach Kontakt mit Ihrem Festo Vertriebsingenieur auf!
www.festo.com

Einfach und schnell zu Ihrer Einbaufertigen Lösung
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Mit pneumatischer 
Logiksteuerung

Mit dezentraler 
Steuerung

Für Druckluftaufbereitung 
und -verteilung

Umfangreiche  
Sicherheitsfunktionen mit 
Ventilinseltechnik

Mit pneumatischem 
Multipol

Schaltschränke für die Fabrikautomatisierung

Ein Blick in die Praxis –  
Einbaufertige Lösungen für alle Anforderungen
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Bis zu 500 Ventilen  
auf engstem Raum  
für die Pharmaindustrie

Steuerung über  
Controller und 
Touch-Panel für die 
Wasseraufbereitung

 Druckregelung, Elektro nik 
und Ventiltechnik  
auf engstem Raum

Mit unterbrechungsfreier 
Stromversorgung (USV)
für die Wasserversorgung

Mit kompakter E/A- 
Ebene und kompakter 
Ventilinseltechnik  
für die Energietechnik 

Schaltschränke für die Prozessautomatisierung
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In spezifischer  
Ausformung für  
die Holzindustrie

Direkte Integration  
ins Maschinen- 
konzept

Auf Edelstahl- 
Trägerplatte für  
die Nahrungsmittel- 
industrie 

Zur Druckluftauf- 
bereitung in der 
 Auto mobilindustrie 

Montageplatten

Mit antistatischen 
Schläuchen für die 
Chipprüfung 
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Extrem kompaktes 
Funktionsmodul durch 
Kanalplatte und integ-
rierte Leiterplatte

Modularer Aufbau

KanalplattenBaugruppen

Exakt auf den Einbau-
raum zugeschnitten

Wartungseinheit 
mit Ventilen

Zylinder-Ventil 
Kombination

Ventil mit 
Drucksensoren
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Integrierte Ventile 
und Düsen

Spritzschutz: 
Edelstahlgehäuse 
für Ventilinsel

Sondergehäuse

Gehäuse gemäß 
Schutzart IP67

Pneumatik 
perfekt geschützt

Vakuum-Einheit mit inte-
grierter Saugdüse und 
Magnetventil. Drucksen-
sor auf Sonderplatine

Cartridge-Lösungen
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Gehäuse  
aus Aluminium

Funktionsblöcke

Gehäuse aus POM,  
passgenau geformt

Sehr hohe  
Komponenten- 
dichte

Pneumatische Schnitt-
stellen für schlauchlosen 
Anschluss direkt  
an die Anlage

Bauraumoptimierte
Lage der Anschlüsse  
und Steckerleisten

Profillösungen
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Ihre Applikation bestimmt die Lösung –
Wählen Sie aus, was Sie für Ihre Anwendung brauchen

Gehäuse
–  Stahlblech/Edelstahl/  

Aluminium/Kunststoff
– Standardgrößen
– Sondergrößen
– Beleuchtet
–  Schaltschrankfarbe RAL 

7035 oder Sonderfarbe
– Beschriftungen

Sicherungen
– Schmelzsicherung
– Leitungsschutzschalter

Stromversorgung
– 24V DC,bis 20 A
– 48V DC
– Einphasig/dreiphasig
– Steckdosen

Steuerung
– CMXR, CECX, FED, CPX
– Robotersteuerung
– Steuerungen von  Dritt anbietern
– Bis zu 6 Achsen
– Sicherheitsrelais

Bediengeräte
– Mobil: Handbediengerät  

MMI, CDSA
– Integration am Schaltschrank:
 Not-aus, Schlüsselschalter,
 Bedienelemente

Verkabelung/Verschlauchung
– Adernanzahl
– Querschnitt
– Kabelbaum/Einzelkabel
– Leitungsbeschriftung
– Schlauchdurchmesser
– Schlauchfarbe/-material
– Schlauchbezeichnung

Controller
– Servomotor
– Schrittmotor
– DC Motor

Pneumatik
– Ventile/Ventilinseln
– Druckluftaufbereitung
– Druckregler
– Sensorik
– Servopneumatik

Kühlung/Heizung
– Aktiv
– Passiv

Netzteil
–  Wandelung  

Wechselspannung/ 
Frequenz

– Drehzahlregulierung

Ausführung
– Pneumatisch
– Elektrisch
– Kombiniert

Ausgänge
– Pneumatisch
– Elektrisch
– Multipolschnittstellen

Schaltschränke
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Montageplatten

Trägerplatte 
–  Stahlblech/Edelstahl/ 

Aluminium/ Kunststoff
–  Individuell angepasste  

Plattenform und -größe
–  Platte als tragendes  Element 

wird direkt in das Maschinen-
konzept integriert

–  Beschriftung

Druckluftaufbereitung 
– MS-Reihe  
– D-Reihe
–  Kundenspezifische Anordnung 

der Module

Sensorik
– Druck
– Durchfluss
– Position

Ventile und Ventilinseln

Individuelle Beschriftungen 

Definierte Schnittstellen  
zur Maschine
–  Schläuche/Kabel in vor-

gegebener Länge
–  Kundenspezifische  

Kupplung
– etc.

Elektroinstallation
–  Umsetzung elektrischer 

Schaltpläne in einer Lösung

Befestigungsmöglichkeiten 
– Zur Montage in die Anlage

Verkabelung/Verschlauchung
– Adernanzahl
– Querschnitt
– Kabelbaum/Einzelkabel
– Leitungsbeschriftung

Aussparungen 
– Für Schläuche  
– Für Anschlüsse
–  etc.
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Baugruppen

Ventile und Ventilinseln

Weitere pneumatische Komponenten 
– Zylinder – Druckregler 
– Manometer – Komponenten Drittanbieter
– Anschlüsse – Sensorik 
– Servopneumatik – etc.

Verschlauchung, Verkabelung 
und Verrohrung
– Adernanzahl
– Querschnitt
– Kabelbaum/Einzelkabel
– Leitungsbeschriftung

Ausgänge 
– Pneumatisch
– Elektrisch
– Multipolschnittstellen

Befestigungsmöglichkeiten
–  Zur Montage  

in die Anlage

Druckluftaufbereitung 
– MS-Reihe  
– D-Reihe
–  Kundenspezifische Anordnung der Module

Ausführung entsprechend:
– EN 60204-1
–  ATEX Zone 1 und 21  

(rein pneumatisch),  
ATEX Zone 2 und 22  
(elektrisch und 
elektro-pneumatisch)

– UL-508A



47

Kanalplatten

Schutzabdeckung 
– optional

Elektroinstallation
– Verkabelung
– Leiterplatten

Sensorik
– Druck
– Durchfluss
– Position

Kanalplatten
–  Aus Polyurethan- 

Hartintegralschaumstoff
–  Anzahl variabel je nach 

Anzahl der Luftkanäle

Kundenspezifische Form
zur passgenauen Integration
in die Anlage

Elektronik
– Kundenspezifisch
–  Integriert oder von Festo 

entwickelt

Pneumatik
– Druckluftaufbereitung
– Ventile
– Ventilinseln
– Druckregler
– Manometer

Ausgänge
– Platzierung frei wählbar
– Pneumatisch, elektrisch
– Multipolschnittstellen

Befestigungsmöglichkeiten
zur Montage in die Anlage

Integration kunden-
spezifischer Bauteile
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Cartridge-Lösungen

Rückschlagventil
– Integriert

Druckventil
– Integriert

Fixdrossel
– Einschraubbar

Verschließung der 
Bohrungen

Ventil
– Integriert

Gehäuse-Form
– entsprechend Bau-

raum gestaltbar

Gehäuse
– Aluminium
– Messing
– Stahl
– POM
– PEEK
– PA
– etc.

Vakuumdüse
–  Integriert
–  Verschiedene Größen

Drossel 
– Integriert
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Funktionsblöcke

Pneumatik
– Druckluftaufbereitung
– Ventile
– Ventilinseln
– Druckregler
– Manometer
– Anschlüsse
–  Komponenten  

Drittanbieter

Gehäuse
– Aluminium
– Messing
– Stahl
– POM
– PEEK
– PA
– etc.

Gebohrte Kanäle
für die Luftführung

Pneumatische Schnittstelle  
zur Anlage
– Kundenspezifisch
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Sondergehäuse

Eine Basislösung
– Kleiner Schaltschrank
–   Variable Integrations-

möglichkeiten an und 
in der Anlage

Aufgerichtete Blechteile
– Als Montagewinkel

Sondergehäuse
–  Kundenindividuelle  

Abmessungen
–  Kundenindividuelle Formen: 

– flach 
– gewölbt 
– rechteckig 
– etc.

Material
– Metall
– Aluminium
– Kunststoff
– etc.

Blechkonstruktion
–  Kundenindividuelle  

Abmessungen
–  Kundenindividuelle Formen

Aussparungen
– Für Schläuche
– Für Anschlüsse
– etc.
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Profillösungen

Ventile und Ventilleisten
– Beliebiges Raster
– Beliebige Anzahl

Individueller  
Pneumatikanschluss
– Optimiert auf das 

Maschinenkonzept

Ventilinseln

Aluminium-Strangpressprofil
– Individuelle Form (rund, 

eckig, trapezförmig etc.)
– Individuelle Profil- 

querschnitte
– Beliebige Längen

Luftkanäle zur Verteilung 
der Druckluft in der Anlage

Profil
– Als mechanische 

Befestigung für wei-
tere Komponenten

–  Als tragendes Teil des 
Maschinengestells

Modularer Aufbau
–  Bei Bedarf

Luftkanäle
–  Abgreifen der Druck-

luft an verschie-
denen Stellen
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